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Institutionen for Ingenjorsvetenskap

TENTAMEN

Kurs: Tillverkningsteknik och Produktionsutrustningar for Tekniker

Delkurs: Skriftlig tentamen

Kurskod: PRo25G Hogskolepodng for tentamen: 4
Datum: 23 januari 2026 Skrivtid: 14.15-18.30

Ansvarig larare: Docent, Dr L.Y. Ljungberg

Examinator: Adjunkt V. Hedén

Hjalpmedel: Skrivhjdlpmedel, bifogat formelblad och minirdknare

Anvisningar X Alla svar ska skrivs pa svarsbladet i tentamenstesen.
X Skriv namn och personnummer p& samtliga inlimnade blad.
X  Endast i undantagsfall gors kompletteringar pa4 numrerade l6sblad.

X

Anvind inte rod penna.
Markera med kryss pd omslaget vilka uppgifter som ar 16sta.

X

Poinggranser:
Salstentamen bestér av fyra delar som ger maximalt 10 podng vardera.
Godként: Minst 4 p i vardera del 1-3.

Vil godként: Minst 4 poiang pi del 4 och minst 24 poing totalt (samt godkint pa del 1-3).

Skrivningsresultaten offentliggérs normalt inom 18 arbetsdagar!

Lycka till!

Notera: Tentamen bestar av 9 sidor inklusive denna!
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Del 1 — Tillverkningsteknik (10p)

1. Ge exempel pa en vanlig plastisk bearbetningsmetod. (1p)

2. Beskriv en vanlig mekanisk fogningsmetod. (1p)

3. Beskriv en viss FFF - metod (FriFormsFramstdllning) som anvands for att t ex
snabbt framstalla prototyper av metall. (1p)

. Ge ett exempel pad hur man kan tillverka metallrér. (1p)

Namn ett typiskt material som ar typiskt uppbyggt av kedjemolekyler. (1p)

Vilka tvd atomer finns i plasten Polyeten (PE)? (1p)

Ge exempel pa en typisk lattmetall. (1p)

Ge exempel pad en tillverkningsmetod som typisk ger tunna metalltradar. (1p)

Ge ett exempel pd en vanlig mekanisk metod (maskin) for att tillverka plana

metallytor. (1p)

10. Ange namnet pa en vanlig gjutmetod som minimerar risken for gasblasor

(porer). (1p)
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Del 2 — Matteknik (10p)

1. Ge exempel och rita en bild pa en vanlig metod for snabb matning av langa
avstand (t ex 10 meter och mer) och forklara hur matningen gors. (2p)

2. Hur mats vanligen Ra-varden (ytjamnhet) pd ytor? (1p)

3. Beskriv hur en sa kallad "stopp- och gédtolk” for att mata invandiga gangor
fungerar. Rita gdrna en bild som forklarar funktionen. (1p)

4. Rita en enkel bild som visar hur en bygelmdtskruv (engelska: Micrometer) ser ut
(1p)

5. Beskriv med en enkel skiss hur en "Linear Variable Differential Transformer”
(LVDT) kan anvdndas i méattekniska sammanhang. (2p)

6. Forklarar hur en sa kallad nonieskala pa ett skjutmatt fungerar. (1p)

7. Forklara och rita en bild som visar hur ett sa kallat bladmdtt anvands. (1p)

8. Hur anvander man passbitar inom matteknik? (1p)

Del 3 — Produktionsutrustningar (10p)

1. Hur férenklade anvdandningen av PLC (Programmable Logic Controller)
uppbyggnaden av olika utrustningar? Ge dven nagot exempel pa praktisk
anvandning av en sadan. (2p)

2. Rita en enkel bild pa en Artikulerad robot med 5 st rotationsaxlar. (2p)
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3. Ge exempel pa tva viktiga anvandningsomraden for ultraljudsgivare! (2p)

Forklara/beskriv begreppet CNC-maskin. (1p)

5. Ge exempel pa tvd exempel pa manuell forflyttning/hantering av produkter. Ange

dven tvd exempel pa automatisk forflyttning/hantering. (2p)

Forklara skillnaden mellan en Rullbana och ett Transportband. (Rita giarna
forklarande skisser). (1p)

Del 4 — Fordjupningsniva (10p) — For hogre betyg

1.

2.

Beratta om fé6ljande tillverkningsprocesser och rita figurer som beskriver
metoderna. Ge dven exempel pa material som kan bearbetas med respektive
process och ge dven ett exempel pa en typisk produkt till var och en av
nedanstdende processer.

a. Pulvermetallurgi (PM) (2p)
b. Rullformning (3p)

Antag att du ska tillverka gardinskenor av aluminium (se bilden nedan, men
bortse fran krokarna som rullar pa hjul). Ge ett exempel pa hur material-
hanteringen och de olika bearbetningsstegen kan behévas byggas upp. (Du kan
fritt valja mellan manniskor och maskiner i processen och du kan dven férenkla
processen nagot). Antag att du endast anvander strdngpressning/extrudering av
skenan och att den kapas med en sag i bestamda standardlangder.
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a. Rita ett enkelt flodesschema for de processteg som du har valt med ndgon
kontroll av matten. (2p)

b. Rita nu dven en enkel tankt layout med lampliga stationer/maskiner samt
nagon kontroll kopplat till foregdende uppgift. (3p)

SVARSBLAD FOR: (Namn)
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(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 1 | Tillverkningsteknik (minst 4p fér godkant)

o

10.

SVARSBLAD FOR: (Namn)
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(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 2 | Matteknik (minst 4 p for godkant)

1.
(2p)

(2p)

SVARSBLAD FOR: (Namn)
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(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 3 | Produktionsutrustningar (minst 4p for godkant)

1.
(2p)

(2p)

(2p)

(2p)

SVARSBLAD FOR: (Namn)
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(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 4 ‘| Fordjupningsniva for betyg VG

1a.
(2p)

1b.
(3p)

SVARSBLAD FOR: (Namn)
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(Pers-nr) (Program/Fristaende)
Del 4 |Férdjupningsniva for betyg VG
(forts)
2a.

(2p)

2b.

(3p)




