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TENTAMEN
Kurs Industriell Produktionsteknik
Delkurs
Kurskod PR014G Hogskolepoing for tentamen 3hp
Datum 2025-04-08 Skrivtid 0830-1230

Ansvarig lirare Victor Hedén
Berorda larare

Hjalpmedel/bilagor Minirdknare

Ovrigt

Ta nytt blad for varje ldrare
Ta nytt blad for varje ny fraga delfrigor (a,b) kan besvaras pa samma

Anvisningar

Skriv endast pa en sida av papperet.

Skriv namn och personnummer pa samtliga inlimnade blad.

XXX O

Numrera lésbladen 16pande.

X

Anvind inte rod penna.

X

Markera med kryss pa omslaget vilka uppgifter som &r losta.
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Poidnggrianser
Grinser U,G,VG Granser: A-F
U = mindre &n 6p/del A =4*VG
G = 6-10p/del B =3*VG +1G

VG=11-15p/Del

C = 2*VG + 2*G

D =1VG +3*G

E =4*G

F = U pa nagon del

Betygsgrinser for att fi minst godkint kravs G pa varje del A, B, C och D. Om nigon del bedéms som U

ska samtliga delar omexamineras.

Skrivningsresultat bor offentliggoras inom 18 arbetsdagar

Lycka till!

Antal sidor totalt 8
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Del A (fraga 1, 2, 3) Allmédnna fragor Totalt 15p
Fraga 1) Sl6serier i produktion (8p)

Sloserier och problem i produktionen uppstar ibland. | kursen har vi pratat
om 7+1 sloserier utifran Lean produktion.

a. Valj ut 3 avde 7+1 sloserierna i Lean. Du ska namnge och beskriva
kortfattat en metoder eller ett verktyg man skulle kunna reducera
respektive sléseri med. (3p)

b. Tva andra begrepp som kommer upp nar vi talar om sléserier ar Muri
och Mura, forklara kortfattat dessa begrepp. (2p)

c. Inom Lean produktion pratar man om sléseri. Forklara med ett exempel
hur orden Orsak, Symptom och Sloseri hanger ihop. (3p)

Fraga 2) (3p)

Det ar vanligt att man i industrin delar in tiden som gar at for att utféra en
uppgift i tre (3) kategorier utifran kundens perspektiv.

Vilka ar de tre (3) kategorierna och ge 1 produktionsrelaterat exempel for
varje av dessa tre kategorier av tid. (1p/tidskategori)

Fraga 3) Tidsbegrepp (4p)
Det finns olika tidsbegrepp har foljer nagra pastaenden om cykeltid.

For varje svarsalternativ kryssa i ratt, fel eller inte alls. Varje korrekt delsvar ger 1
poang, varje fel svar ger -1 poang, du kan aldrig f4 mindre &n 0 poang pa uppgift 3.

En cykeltid pa 6 minuter innebar att: Ritt | Fel
a) | Att den vardeskapande tiden dr 6 minuter per produkt.

b) | Att alla operatoérer kan stationen.

c) | Takttiden ska vara minst 6 minuter for att ni ska hinna
leverera i tid till kunden.

d) | Alla operatorer arbetar pa exakt 6 minuter i den
stationen
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Del B (fraga 4,5) Produktionsberedning Totalt 15p

Fraga 4) Industriell layout 7p

a. | kursboken diskuteras fyra olika fabrikslayouter. tva av dessa ar ”Fast
position” och "Flodesgrupp (cell)”. Valj en av de tva 6vriga
fabrikslayouterna och forklara hur den fungerar. (3p)

b. Motivera nar det ar ”bra” och nar det ar "daligt” att valj din valda typ av

layout. (4p)

Fraga 5) Beredning 8p

a. Produktionsberedning innebar de aktiviteter som forbereder, justerar
och modifierar produktstrukturer, saval som dokumentation for
tillverkning nar det galler operativa sekvenser och operationstider.

Du ska pa ett évergripande siitt beskriva hur man bér ga tillvidga néir
man produktionsbereder en produkt. (4p)

b. | kursboken ndamer de 3 olika satt for produktionsutveckling /
produktutveckling. Bland annat “Den traditionella -ansatsen” och

”Concurrent engineering-ansatsen”.
Beskriv kort hur de olika metoderna ar tankta att fungera och beskriv

vad som skiljer dem at. (4p)
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Del C (fraga 6, 7) Produktion och probleml6sning Totalt 15p
Fraga 6) Utjamning (9p)

Just nu producerar ditt foretag 2000 artiklar per dag och ni producerar 5 dagar
per vecka, det finns kapacitetsutrymme for att stalla om maskinerna mellan
olika sorter 2 ganger per manad.

Under 2 manader producerar ni totalt 80 000 artiklar (20 arbetsdagar per
manad, 8 timmar per dag). Ni ska planera pa manadsbasis alltsa kunden vill ha
en leverans per manad och det ar samma efterfragan varje manad. Ta artikel B
som exempel, kunden vill alltsa ha 4000 artiklar av B varje manad. Efterfragan
under 2 manader ser du i tabell 1 nedan:

Artikel Efterfragan per 2
manader

A 32 000

B 8 000

C 40 000

Tabell 1: Efterfragan pa artikelnummerniva per tva manader

a) Visa med en graf/diagram och beskriv hur du ska planera (ingen layout)
produktionen och forklara varfor. (3p)

b) Foretaget vill kunna producera alla tre artiklarna varje dag. Namn en sak
som ar valdigt viktig att gora i processen, for att kunna producera alla tre
artiklarna pa samma dag? (1p)

c) Vad vinner foretaget pa om det gar att producera olika artiklar pa
samma dag, forklara? (2p)

d) Beskriv ett verktyg/metod som kan hjalpa dig att lattare uppfylla kravet i
6b ovan. (3p)
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Fraga 7) Problemldsning (6p)

Att anvanda PDCA dr ett bra satt att organisera standiga forbattringar. Den
forsta fasen P, Plan-fasen, ar den fas dar problem definieras, undersoks och
I6sningar pa problem foreslas.

5 varfor ar ett satt att hitta rotorsaker till ett problem och Pick-Chart
(insats/nytta) diagram &r ett annat verktyg for att prioritera olika l6sningar.

Du ska tillampa dessa 2 verktyg och pa lampligt satt (kan vara med skriven
text) redovisa detta for foljande problem (6p):

“Bakhjulet pa din cykel dr tomt ndr du efter helgen tdnkt cykla till hégskolan.
Cykeln stod parkerad utomhus ddr du bor.”

Om du gor nagra antaganden utover det som star i texten sa forklara dessa i

ditt svar.



\‘

3

4

‘I,’ X\
"B

1977

R

\

HOGSKOLAN
I SKOVDE

Del D (fraga 8, 9) Produktionslogistik Totalt 15p

Fraga 8) Logistik pa arbetsplatsen (9p)

Vid planeringen av arbetsplatsen ar det viktigt att dven ta hansyn till hur vi ska
fa material till och fran arbetsplatsen.

a)

Du sitter och ska bestdmma om ni ska fortsatta att anlita er leverantor av
produkt X som ni anvander i er produkt eller om ni ska byta till en ny
leverantér som séljer produkt X till en nagot lagre styckkostnad (alltsa
priset per styck ar lagre hos den nya leverantéren).

Ge tva (2) exempel pa saker du bor ta in i ditt 6verviagande innan du
beslutar om ni ska byta leverantor eller inte. Forklara ocksa varfér du
b6r 6vervaga de saker du sager. (4p)

Visa och beskriv hur den interna logistiken kan skdtas med hjalp av ett
”2-binge”system (3p)

Det finns flera olika metoder for att halla koll pa hur vi férbrukar material
i var produktion det kan vara FIFO (Forst in, Forst ut) eller LIFO (Sist in,
Forst ut). Varfor ar det viktigt att ha en bestamd ordning pa hur vi ska
forbruka vart material? Ge en kort forklaring. (2p)
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Fraga 9 Produktionsplanering (8p)

a) Forklara skillnaderna mellan Time-phased production och Rate based
production nar det galler orderplanering. (2p)

b) Med planering férséker man komma till en balans mellan Efterfragan
och Tillgangar. Vad bestar Efterfragan och Tillgangar av i
produktionsplaneringsexemplet. (2p)

Balansen mellan tillgang och efterfragan

Ll

Efterfragan Tillgangar

.................................

.................................

Lager ar ju ett av sloserierna i Lean, men vi ar i manga fall beroende av

ett sikerhetslager.
c) Forklara tva (2) produktionsrelaterade osakerheter man vill gardera

eller sakra upp sig emot med hjalp av ett sdakerhetslager. (2p)



