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Ta nytt blad f6r varje ny fraga delfrigor (a,b) kan besvaras pd samma
Skriv endast pé en sida av papperet.

Skriv namn och personnummer pa samtliga inlimnade blad.
Numrera I6sbladen l16pande.

Anvind inte réd penna.

X X X X X

Markera med kryss pé omslaget vilka uppgifter som ar 1osta.
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Poanggranser
Granser U,G,VG Granser: A-F
U = mindre én 6p/del A =4*VG
G = 6-10p/del B =3*VG + 1G
VG=11-15p/Del C = 2*VG + 2*G
D =1VG +3*G
E =4*G

F = U pa nagon del

Betygsgrinser for att fi minst godként kravs G pé varje del A, B, C och D. Om nigon del bedéms som U

ska samtliga delar omexamineras.

Skrivningsresultat bor offentliggoras inom 18 arbetsdagar
Lycka till!

Antal sidor totalt 8
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Del A (fraga 1, 2, 3) Allmanna fragor Totalt 15p
Fraga 1) (8p)

Sléserier och problem i produktionen uppstar ibland. | kursen har vi pratat
om 7+1 sléserier utifran Lean produktion

a. Viljut5 avde 7+1 sloserierna i Lean. Du ska namnge sléseriet och en
metod eller verktyg man skulle kunna reducera respektive sloseri
forklara kortfattat varfor metoden 7 verktyget hjalper dig. (det ar okej
att anvinda samma metod/verktyg pa flera sloserier om det gar men
troligen olika forklaringar) (5p) (3p)

b. Inom Lean produktion pratar man om problem visar sig som sl&seri.
Forklara med ett exempel hur orden Sloseri Symtom och Orsak hanger

ihop. (3p)

Fraga 2) (3p)

Det ar vanligt att man i industrin delar in tiden som gar at for att utféra en
uppgift i tre (3) kategorier utifran kundens perspektiv, ndmligen
Virdeaddreande tid (VA), Icke viardeadderande tid (IVA) och Icke
virdeadderande tid men nodvandig.

Ge 1 produktionsrelaterat exempel for varje av dessa tre kategorier av tid.
(1p/tidskategori)

Fraga 3) Tidsbegrepp (4p)

Det finns gott om olika tidsbegrepp bade de som har med produktion att gora
och de som inte har det.

Beskriv/definiera 4 produktionsrelaterade tidsbegrepp, du far inte diskutera
de i frdga 2 ovan, och argumentera for varfor det ar viktigt att dessa tider ar
kinda och korrekta. (kortfattade svar racker) (1p for varje tidsbegrepp)
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Del B (fraga 4,5) Produktionsberedning Totalt 15p
Fraga 4) Industriell layout 7p

a. | kursboken diskuteras fyra olika fabrikslayouter. Valj en av dessa fyra
fabrikslayouterna och férklara hur den fungerar. (3p)

b. Motivera nir det dr ”bra” och nar det ar ”daligt” ar att valj din valda typ
av layout. (4p)

Fraga 5) Beredning (4p)

Produktionsutveckling kan ske pa olika satt. | kursboken namner de 3
olika satt. Bland annat ”Den traditionella -ansatsen” och “Concurrent

engineering-ansatsen”.

Beskriv kort hur de olika produktionsutvecklingsmodellerna
"fungerar” ndmn en skillnad mellan dem och vad innebar
skillnaden.

Fraga 5) Beredning (4p)

Produktionsberedning innebar de aktiviteter som férbereder, justerar och
modifierar produktstrukturer, savdl som dokumentation for tillverkning nar det

giller operativa sekvenser och operationstider.

Beskriv évergripande hur man bér ga tillviga néir man produktionsbereder en
ny produkt.

Beskriv kort hur de olika produktionsutvecklingsmodellerna
"fungerar” namn en skillnad mellan dem och vad innebar
skillnaden.
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Del C (fraga 6, 7) Produktion och problemldsning Totalt 15p
Fraga 6) Utjamning (9p)

Just nu producerar ditt féretag 1000 artiklar per dag och ni producerar 5 dagar
per vecka, det finns kapacitetsutrymme for att stdlla om maskinerna mellan
olika sorter 2 ganger per manad.

Under 2 manad s& producerar ni totalt 40 000 artiklar (20 arbetsdagar per
manad, 8 timmar per dag). Efterfrdgan under 2 manader ser du i tabellen

nedan:
Artikel Antal per manad
A 4000
B 16 000
C 20 000

a) Visa med en graf/diagram och beskriv hur du ska planera (ingen layout)
produktionen och ge en kort forklaring till varfér. (2p)

b) Foretaget vill kunna producera alla tre artiklarna varje dag. Namn en sak
som &r valdigt viktig att gora i processen, for att kunna producera alla tre
artiklarna pa samma dag? (1p)

c) Vad vinner produktionen pd om det gar att producera olika artiklar pa
samma dag, forklara? (2p)

d) Beskriv ett verktyg/metod som kan hjdlpa dig att lattare uppfylla kravet i
6b ovan. (4p)
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Fraga 7) Probleml6sning (6p)

Att anvanda PDCA ir ett bra satt att organisera standiga forbdttringar. Den
forsta fasen P, Plan-fasen, dr den fas dar problem definieras, undersdks och

|6sningar pa problem féreslds. (max 2 podng per verktyg/metod)

| P-fasen ska du samla fakta och definiera problemet, forklara och namnge ett
(1) verktyg/metod som du kan anvanda har.

| P-fasen ska du hitta rotorsaken till problemet, forklara och namnge tva (2)
verktyg/metoder som du kan anvanda har.
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Del D (fraga 8, 9) Produktionslogistik Totalt 15p
Fraga 8) Logistik pa arbetsplatsen (7p)

Vid planeringen av arbetsplatsen ar det viktigt att dven ta hansyn till hur vi ska
fa material till och fran arbetsplatsen. Det galler ju ocksa att operatoren har
artiklarna nar operatoren behover dem.

a) Vihar pratat om 3 “principer” Flexibilitet, Motverka sléseri samt
Totalkostnadssyn. Visa med ett exempel hur det totalt satt kan kosta
foretaget pengar da de kdper in materialet billigare. (2p)

b) Férklara med ett industrirelaterat exempel varfor det ar viktigt att
forbruka och forflytta materialet i en viss ordning i produktion. (2p)

c) Visa med ett exempel hur det kan bli problem for logistik om
produktionen inte haller sig till den beslutade TAKT-tiden. (Alltsa
antingen producerar produktion betydligt snabbare eller betydligt
langsammare an TAKT-tiden) (3p)
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Fraga 9 Produktionsplanering (8p)

Nar det galler produktionsplanering finns det olika metoder for planering;
nettobehovsplanering, bestallningspunkt med flera.

a) Det finns olika bestallningssystem, har vill jag att du visar hur ett
”Bestallningspunktsystem” fungerar. (4p)
b) I'huvudplaneringen forséker man komma till en balans mellan tillgangar

och efterfragan.

Balansen mellan tillgang och efterfragan

Efterfragan Tillgangar

.................................

Efterfragan bestar av prognoser och kundorder och tillgangarna bestar av
lager och produktionskapacitet!

Diskutera och forklara de tankbara mdjliga konsekvenserna om det
skulle finnas obalans mellan tillgangar och efterfragan. (4p)



