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TENTAMEN

Kurs Matteknik for tekniker 6 hp

Delkurs Tentamen, 4 hp

Kurskod: MT303G Hogskolepoing for tentamen 4 hp
Datum: 2025-06-09 Skrivtid: 08.15-12.30
Ansvariga larare:

Hjalpmedel/bilagor: Minirdknare

Anvisningar Ta nytt blad for varje larare

X O

Ta nytt blad for varje ny fraga

X

Skriv endast pa en sida av papperet.
Skriv namn och personnummer pé samtliga inlimnade blad.
Numrera l6sbladen 16pande.

Anvind inte réd penna.

X X X X

Markera med kryss pa omslaget vilka uppgifter som &r 16sta.

Tentamenstesen far behéllas!

Foljande raknare ar godkidnda att anvinda pa tentamen (forutom Hégskolans lanerdknare):

. Casio Teknikrdknare FX-82 samtliga varianter
. Texas Instruments TI-30 samtliga varianter.

. Casio FX-7400Gii, Fx-9750GII

. Texas Instruments TI-82, TI-83, TI-84

Uppgifterna rattas mot betygskriterierna

Antal sidor totalt 7 (inklusive denna)



Tentamen MT303G Mitteknik for tekniker

SARSKILD INFORMATION

KURSMAL ENLIG KURSPLANEN REDOVISAS NEDAN! MAL 1-3 OCH 6 GALLER FOR TENTAMEN. (MAL 4
OCH 5 HAR HUVUDSAKLIGEN KONTROLLERATS VIA LABORATIONER OCH RAPPORTESKRIVNING.)
ANGAENDE LOSNINGAR TILL PROBLEMEN HANVISAS I FOREKOMMANDE FALL TILL HANDOUTS

ELLER LITTERATUR INOM PARENTES EFTER FRAGORNA.

KUNSKAP OCH FORSTAELSE:

1. redogora for Sl-systemet och dess
relation till kalibrering och spérbarhet,

2. redogora for vanligt forekommande
mekanisk mitutrustning som  t.ex.
bygelmitskruv och passbitar,

3. redogora for elektrisk méitning av icke
elektriska storheter t.ex. temperatur,
varvtal, position, ytjagmnhet och lage,

FARDIGHET OCH FORMAGA

4. pa ett strukturerat sitt anvdnda nagra
inom  verkstadsindustrin  vanligen
férekommande métdon,

VARDERINGSFORMAGA OCH FORHALLNINGS-
SATT

5. reflektera O6ver hur  maétsystems
onoggrannhet paverkas av  yttre
miljofaktorer samt

6. for en given situation, reflektera Gver
for- och nackdelar med olika
métmetoder.

OBS! Varje kursmal (1-3 och 6) maste redovisas med minst betyget G for
att hela tentamen ska anses som godkind!

For betyg G kravs att alla kursmalen for betyg G ar godkénda.

Uppgifter for betyg G méste alltid goras och under forutsittning att alla kursmaél 4r godkdanda kommer

kursmélen for betyg VG att bedomas. D.v.s. VG-delen kommer inte att rattas om G-delen ar
underkénd.

Skrivningsresultat bor offentliggoras inom 18 arbetsdagar

Lycka till!



Tentamen MT303G Matteknik for tekniker

FRAGEDEL

Uppegeifter for betyg G, uppgift 1-4

Fraga 1 (Denna fradga behandlar kursmal 1 och 2)
Svara rdtt pa motsvarande 1 av 2 fragor for godkant.

a) Forklara kortfattat begreppet grundenhet! Ge tva exempel pa grundenheter.
b) Vad innebar begreppet kalibrering? Ge dven ett enkelt exempel pa kalibrering
i praktiken.

Fraga 2 (Denna fradga behandlar kursmal 2)
Svara rdtt pa motsvarande 1 av 2 fragor fér godkant.

a) Redogor principiellt for hur en s kallad méatklocka (méatur) fungerar samt hur
man avlaser ett métt? Férklara med ord!

b) Forklara kortfattat hur en koordinatmétmaskin anvénds i praktiken. Rita dven
en enkel skiss som visar hur en matning kan ga till.

Fraga 3 (Denna fraga behandlar kursmal 6)
Svara ratt pa motsvarande 1 av 2 fragor for godként.

a) Mekaniska och optiska matdon for langdmétning anvands ofta sida vid sida.
Ge tva exempel pa nar mekaniska métdon foredras och tva exempel dar
optiska matdon foredras. Motivera svaren kortfattat.

b) Redogor for tva fordelar och tvé nackdelar med att anvanda skjutmatt jamfort
med bygelmétskruvar.

Tentamen fortsatter pa nasta sida ->



Tentamen MT303G Mitteknik for tekniker

Fraga 4 (Denna fraga behandlar kursmal 3)

Svara ratt pa 2 av 4 fragor fér godkant.

a) Beskriv vad en samplingsfrekvens ar och vilken begriansning som uppstar nar

samplingsfrekvensen ar vald.

b) En hydraulisk press anvénds till att trycka ihop en solid jarncylinder.
Deformationen (ihoptryckningen) skall matas med hjélp av elektriska givare.
Beskriv hur en/flera elektriska givare skall kopplas till ett elektriskt
matinstrument och beskriv hur resultatet kan avlidsas pa detta instrument.

c) Vad innebar stigtid?

d) En kondensator pé 55 uF laddas ur frdn maxvérdet 16 V genom ett motstand
R, enligt nedanstdende figur. Berdkna motsténdets (resistansens) varde.
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Tentamen fortsatter pa nasta sida ->
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Uppgift for betye VG, uppgift 5

Fraga 5 Besvaras for betyg VG. (Denna fraga behandlar kursmal 3 & 6)
Svara rétt pa 3 av 3 fragor for VG.

Du far i uppgift att mata sandens yttemperatur i en silo fylld med sand enligt figuren nedan.

a) Valj elektrisk givare och elektriskt matinstrument for att erhalla hég noggrannhet.

b) Redogor for hur du kopplar in den/de elektriska givarna till det elektriska
matinstrumentet och vilka eventuella extrakomponenter som behdvs.

c) Beskriv vilka faktorer som maste beaktas vid inkoppling av elektrisk givare samt hur
resultatet pa det elektriska méatinstrumentet skall tolkas utifran vald elektrisk givare.
Resonera darefter 6ver fér och nackdelar med denna matmetod jamfért med ndgon
alternativ metod.
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Tentamen MT303G Maitteknik for tekniker

FORMELBLAD

Ledningsresistans

L
-tk
Ohms lag
U=R-1I
Effekt
P=U-I

Kirchhoffs spdnningslag (KVL)
Uy+U, +--+Uy=0
Kirchhoffs strémlag (KCL)
Lt+L+-+Iy=0
Seriekoppling resistans
Ri=Ry+R,++Ry
Parallellkoppling resistans

t_t, 1, 1
R, R, R, Ry

Spdnningsdelning

Kondensatorns laddning

o0
U
Kondensatorns strém
. duc
ic=C——
N dt
Induktansens spdnning
" diy,
u,=L—
TRt
Kraft pa ledare i ett magnetfilt
F=B-i-l
Kvantiseringsintervall
U
U, =—
271
Resistiv ldgesgivare
x=1L- E
U

Resistiv vinkelgivare (180°)

Uyt
=180°- &
v U

Téjningsgivare i Wheatstonebrygga
(temperaturkompenserad)

U o
2= U
Ri+R; ub(e)=k-s-g
Strémdelning PT100 givare
L= A Termistor
RT = I~ eB/T
Tidskonstant
Termoelement (kondensator) 7 =R=xC
Midtpunkt Material A Referenspunkt
T ku | Mat
T, < Material B Iy termo-em instument
-
Typ Material A,B Mdtomrdde (°C) Kinslighet (mV/°C)
B Platina/rohdium 6% otill 1800 3
E Krom/konstantan -200 till 1000 63
J Jarn/konstantan -200 till goo 63
R Platina/rohdium 13% o till 1400 6
T Koppar/konstantan -200 till 400 43




