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Hogskolan i Skdvde Tentamen, Industriellt projekt inom automatiseringsteknik

Del 1 - Projektledning (fraga 1, 2, 3, 4 och 5) (18p)

Fraga 1. Den generella projektmodellen beskriver faserna idé och effekt.
Vilka ar de dvriga 4 faserna i den generella projektmodellen? (4p)

Fraga 2. Vad ar skillnaden mellan linjearbete och projektarbete? (2p)

Fraga 3. Beskriv vad ett Ghantt-schema ar, och ge ett exempel pa
projektledningsverktyg (Excel exkluderat). (2p)

Fraga 4. Beskriv vad som utmarker ett SSM.A.R.T mal. (5p)
Fraga 5. Beskrivvad en SWOT-analys ar. (5p)

Del 2 - Sakerhet (fraga 6, 7, 8, 9 och 10) (12p)

Fraga 6. Studera maskincellen i Bild 1. Valj tre (3) positioner i cellen och redogér
for en sakerhetsanordning vid varje vald position (totalt max 3) som
bidrar till att skydda personer fran risker. Du far beskriva bade befintliga
och saknade skyddsanordningar. (3p)

Bild 1: Maskincell med 2 bearbetningsmaskiner, 2 robotar och transportbanor.
Fraga 7. Beskriv vad en CE-mérkning innebar. (1p)

Fraga 8.  Beskriv hur CE-markningsprocessen skiljer sig for komplett maskin
respektive en delvis komplett maskin. (2p)

Fraga9. Fodrklara den metod vi diskuterat i kursen pa tre steg som anvands for
riskreducering pa maskiner och beskriv kort vad varje steg innebar. (3p)

Fraga 10. Beskriv hur risknivan uppskattas i sakerhetsarbetet, ni kan valja att
beskriva antingen utifran FMEA eller PLr. (3p)
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