HOGSKOLAN
I SKOVDE

Institutionen for Ingenjorsvetenskap

TENTAMEN

Kurs: Tillverkningsteknik och Produktionsutrustningar fér Tekniker

Delkurs: Skriftlig tentamen

Kurskod: PRo25G Hogskolepoang for tentamen: 4
Datum: 10 januari 2025 Skrivtid: 14.15-18.30

Ansvarig larare: Docent, Dr L.Y. Ljungberg

Examinator: Dr P. Gustavsson

Hjalpmedel: Skrivhjélpmedel, bifogat formelblad och minirdknare

Anvisningar X Alla svar ska skrivs pé svarsbladet i tentamenstesen.
X Skriv namn och personnummer pa samtliga inlimnade blad.
X Endast i undantagsfall gors kompletteringar pd numrerade 16sblad.
X  Anvind inte rod penna.
X Markera med kryss p& omslaget vilka uppgifter som ar 16sta.
Poanggranser:

Salstentamen bestar av fyra delar som ger maximalt 10 poing vardera.
Godkant: Minst 4 p i vardera del 1-3.

Vil godkant: Minst 2 podng pé del 4 och minst 30 podng totalt (samt godként pé del 1-3).

Skrivningsresultaten offentliggors normalt inom 18 arbetsdagar!

Lycka till!



N

HOGSKOLAN
I SKOVDE

Del 1 — Tillverkningsteknik (10p)
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Ge exempel pad en vanlig plastisk bearbetningsmetod. (1p)
Beskriv en vanlig gjutmetod. (1p)
Forklara kortfattat begreppet FFF som anvands for att t ex snabbt framstalla

prototyper. (1p)
Ge ett exempel pa hur man kan tillverka filter av metall (t ex oljefilter). (1p)

Namn ett typiskt material som ar uppbyggt av kubiskt formade atomceller. (1p)
Ge exempel pa en plast som typiskt anvands i strdngsprutade produkter. (1p)
Ge exempel pa ett typiskt oorganiskt konstruktionsmaterial. (1p)

Ge exempel pd en tillverkningsmetod som typisk ger tunna metalltradar. (1p)
Ge ett exempel pa en vanlig metod for att tillverka gangor. (1p)

10 Ange namnet pa en vanlig metallgjutningsmetod som ger fokus pd minimal

porositet. (1p)

Del 2 — Matteknik (10p)

1.

Ge exempel och rita en bild pa en vanlig metod for snabb métning av hojder (t ex
en mur eller ett hus) och forklara hur matningen gors. (2p)

Hur anges ytjdmnhet (beteckning eller enhet ska anges)? (1p)

Beskriv och rita hur en sé kallad "ga- och stopptolk” for att mata axeldiametrar.
(2p)

Ge exempel pé och forklara hur matning kan ske under en produktionsprocess
for att sakerstalla kvaliteten. (2p)

Ge ett exempel pa en enkel matmetod for korta avstdnd (ca 0 - 25 mm) och med
atminstone 1/10 mm i noggrannhet. (1p)

Forklara och rita en bild som visar hur sa kallade passbitar anvands tillsammans
med en sinuslinjal fér matning av vinklar. (2p)

Del 3 — Produktionsutrustningar (10p)

1.

Ge exempel pé 4 st olika faciliteter (underldttande hjdlpmedel) i en
produktionsprocess. (2p)

Ge exempel pé och férklara principen for tva olika typer av transportbanor. (2p)

Forklara och ge exempel pa tva viktiga anledningar till att man ofta vill anvéinda
sig av ett buffertlager (sdkerhetslager) vid en tillverkningsprocess. (2p)

Forklara begreppet produktfamilj. (1p)

5. Behovs manuell arbetskraft i framtiden? Forklara och motivera med minst tva

exempel. (2p)
Forklara begreppet MES (Manufacturing Execution System) (1p)
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Del 4 — Fordjupningsniva (10p) — For hogre betyg

Beritta om foljande processer och rita figurer som beskriver metoderna. Ge dven
exempel pd material som kan bearbetas med respektive process och ge dven ett exempel
pa en typisk produkt till var och en av nedanstdende processer.

1. Sandgjutning (2p)
2. Gangskirning och gangpressning (3p)

Antag att ett kok ska tillverka inlagd sill med ett férenklat recept enligt nedan. Ge ett
exempel pa hur materialhanteringen och de olika bearbetningssteg skulle behéva
byggas upp. (Du kan fritt védlja mellan manniskor och maskiner i processen och du kan
aven forenkla processen nagot).

|. Du behover:
2 forp inldggningssill a ca 250 g, 2 rodldkar, | stor morot, | dI attiksprit (12 %),
2 dl strésocker, 3 dl vatten, 15 kryddpepparkorn, 2 lagerblad.
2. Skala rédIdk och morot och skar i tunna skivor.
3. Koka upp ittiksprit, strésocker, vatten, kryddpeppar och lagerblad i en kastrull. Lit svalna.
4. Skalj sillen och skar i bitar.

5. Varva sill med gronsaker i en glasburk med lock.

6. Hill pa den kalla lagen (enligt steg 3.) och sitt pa locket. Lat std i kyl minst | dygn fore
servering.

3. Rita ett enkelt flodesschema for processens steg 2-6 (dvs bortse fran
steg 1) och gor en smakkontroll efter steg 6. (2p)

4. Rita nu dven en tinkt layout med lampliga stationer/maskiner samt
en smakkontroll kopplat till foregdende uppgift. (3p)



SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 1 | Tillverkningsteknik (minst 4p for godkant)

1.

10.




SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 2

Matteknik (minst 4 p for godkant)

1.

(2p)

(2p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 3 | Produktionsutrustningar (minst 4p fér godkant)

1.
(2p)

(2p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 4 | Férdjupningsniva for betyg VG

1.

(2p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 4 | Fordjupningsniva for betyg VG
(forts)

3.
(2p)

(3p)




