HOGSKOLAN
I SKOVDE

Institutionen for Ingenjorsvetenskap

TENTAMEN

Kurs: Tillverkningsteknik och Produktionsutrustningar for Tekniker

Delkurs: Skriftlig tentamen

Kurskod: PRo25G Hogskolepoing for tentamen: 4
Datum: 23 februari 2024 Skrivtid: 08.15-12.30

Ansvarig larare: Docent, Dr L.Y. Ljungberg

Examinator: Dr P. Gustavsson

Hjilpmedel: Skrivhjalpmedel, bifogat formelblad och minirdknare

Anvisningar X Alla svar ska skrivs pa svarsbladet i tentamenstesen.
Skriv namn och personnummer pa samtliga inlimnade blad.
Endast i undantagsfall gors kompletteringar pa numrerade l6sblad.
Anvind inte réd penna.
X Markera med kryss pi omslaget vilka uppgifter som ar losta.
Poinggranser:

Salstentamen bestar av fyra delar som ger maximalt 10 podng vardera.
Godként: Minst 5 pivardera del 1-3.

Vil godkint: Minst 2 poding pa del 4 och minst 30 poéng totalt (samt godkant pa del 1-3).

Skrivningsresultaten offentliggors normalt inom 18 arbetsdagar!

Lycka till!
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Del 1 — Tillverkningsteknik (10p)

1.
2.
3.
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Del

Ge exempel pa en vanlig avverkande bearbetningsmetod. (1p)

Beskriv tva vanliga plastiska bearbetningsmetoder. (2p)

Ge exempel pa en FFF-metod (Free Form Fabrication) som anvéands for att t ex
snabbt framstilla prototyper. (1p)

Beskriv kortfattat hur s kallad skalgjutning utférs (1p)

Hur tillverkas typiskt 1dnga produkter i plast som har konstant tvarsnitt (t ex
plastslang)? (1p)

Ge exempel pa en plast som typiskt anvands i strangsprutade produkter. (1p)
Ge exempel pa ett typiskt organiskt konstruktionsmaterial. (1p)

Ge exempel pa en tillverkningsmetod som dstadkommer gangor. (1p)

Ge ett exempel pa en vanlig metod for att tillverka ldnga fyrkantiga hal i metaller.

(1p)

2 — Matteknik (10p)

Forklara kortfattat hur en LVDT (Linear Variable Differential Transformer)
anvinds och fungerar. (2p)

Ge ett exempel pa hur man kontrollera och méata en mycket fin ytjdmnhet hos t ex
ytor som ska vara "spegelblanka” (1p)

Visa med en enkel ritning hur en sé kallad Stopp- och Gdtolk for att mata
axeldiametrar fungerar. (2p)

Foresla tva olika enklare produkter av metall och férklara hur dessa kan
kontrollméitas under en produktionsprocess. (2p)

Ge ett exempel pd hur man anvander sa kallade bladmadtt. (1p)

Forklara kortfattat hur sa kallade passhitar fungerar och hur de kan anvandas
tillsammans med en sinuslinjal. (2p)
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Del 3 — Produktionsutrustningar (10p)

1.

Forklara med ndgra ord/beteckningar principen for hur ett produktionssystem
typiskt dr uppbyggt. (Minst fyra centrala omraden skall namnges!) (2p)

Ge exempel pa fyra olika sitt att hantera/forflytta material och
halvfabrikat/produkter mellan t ex olika maskiner och avdelningar i en
produktionsanlaggning. (2p)

En enklare produktionsutrustning for t ex frasning har typiskt 3 st axlar (x,y och
z). Gor en enklare skiss som visar hur en femaxlig maskin kan vara uppbyggd.
Dvs forklara med en enkel skiss hur en 4:e och 5:e axel kan se ut i praktiken. (2p)

Forklara begreppet funktionell verkstad. (1p)

5. Ge tva exempel pd vanliga typer av givare/sensorer. (2p)

6.

Ange en typisk fordel med PLC i en produktionsanldggning. (1p)

Del 4 — Fordjupningsniva (10p) — For hogre betyg

Beritta pa en fordjupad nivd om foljande processer och rita figurer som beskriver
metoderna. Ge dven exempel pa material som kan bearbetas med respektive process och
ge dven ett exempel pd en typisk produkt till var och en av nedanstdende processer.

1.

2.

Sandgjutning (2p)

PM (Pulvermetallurgiprocessen) for framstallning av sma produkter (3p)

Antag att gingade stalaxlar med diametern ca 10 mm (M10) och ldngden 100 mm
vardera ska tillverkas med skidrande bearbetning utifrdn ett rimaterial av stdl. Beskriv
hur materialhanteringen och olika bearbetningssteg skulle behéva byggas upp.

3.

4.

Rita ett enkelt flddesschema for processen dar en lamplig kontrollmétning ingar.
(2p)

Rita en tinkt layout med lampliga maskiner samt en lamplig kontrollmatning.
(3p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristdende)

Del 1 |Tillverkningsteknik (minst 5p for godkant)

4,
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 2 | Matteknik (minst 5 p fér godkant)

1.
(2p)

(2p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 3 | Produktionsutrustningar (minst 5p for godkant)

1.

(2p)

(2p)

(2p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 4 | Fordjupningsniva for betyg VG

1.

(2p)

(3p)
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SVARSBLAD FOR: (Namn)

(Pers-nr) (Program/Fristaende)

Del 4 |Fordjupningsniva for betyg VG
(forts)

3.

(2p)

(3p)




